
WSERSZERT
DAkkS Reg Nr.: D-ZP-17361-01-00

2 Bezeichnung

3 WPS - Bezug

4 Name des Schweißers

5 Legitimation

6 Art der Legitimation

7 Geburtsdatum, -ort

8 Beschäftigt bei

9 VorschrifUPrüfnorm

10 Fachkunde

((DAkkS
Deutsche
Alckredltierunß$Sll!lle
D-ZP-17361-01-DO

Handwerkskammer
Koblenz
$chweißtechnische Lehranstalt

Schweißer-Prüfungsbescheinigung
ISO 9606-1111 P FW FM1 B t12 PF ml

21327 T 1

Harald Scheuer
Prüfstelle: SL Koblenz

Prüf.·Nr.: D·SL·56070·9606·1-170411-21327 T000001

L2VNTYOOY

Personalausweis
02.09.1968, Köln
Scheuer Harald Industrieservice UG, Cochem
DIN EN ISO 9606-1:2013-12

bestanden

Foto

(falls nötig)

Art d"r Prüfung Ausg"führt und Nicht g"prüft ~efSZe/'1

~

bestanden
Q ~ I

SichtprüfunQ X - o .'..~~
Durchstrahlungsprüfung - X ~~<#

~ <?Bruchprüfung X - Dipl,-'I'\c;)'
Biegeprüfung - X On: Koblenz
Kerbzugprüfung - X Verlängerung nach: 9.3 a
Makroskopische Untersuchung - X Datum des Schweißens: 11.04.2017

Zusätzliche Prüfungen * X Gültig bis: 10.04.2020-

11 Kenngrößen
12 Schweißprozess(e)
13 StromartlPolung

14 Produktform (Blech oder Rohr)

15 Nahtart

16 Werkstoffgruppe(n)
17 Schweißzusatzgruppe

18 Zusatzwerkstoff/Bezeichnung

19 Schutzgas

20 Hilfsstoffe

21 Werkstoffdicke (mm)

22 Rohraußendurchmesser (mm)

23 Schweißposition

24 Schweißnahteinzelheiten

25 Zusätzliche Hinweise:

2&

27

28
29
30
31

32
33

34
35 Bemerkungen:

36

Prüfstück

ISO 4063 - 111
DC (+)

P
FW

1.1/ S 235 JR
FM1

B - DIN EN ISO 2560 - A - E 423 B 12

Geltungsbereich

111

p. (T [fest]: 0>=500 mrn, T [rot.]: PA,PB 0>=75 mm)

FW

FM1, FM2
A,B,RA,RB,RC,RR,R

12,00 >= 3,00

PF,PA,PB
si, ml

PF
ml

~~
/" S;IEiCh

Name und Unterschrift des Prüfers oder der Prüfstelle

cD
o
<0
0)

o
'!2
z
ui
z
(5
s:
Üco
c
g
o
<0E 3\1' falls notwemlig, Angaben auf Zusatzblatt
.i: 40 Übersetzung und weitere Angaben auf der Rückseite
(fJ
>o

38

37 Bestätigung der Gültigkeit durch die Schweißaufsichtsperson oder
den Prüfer I die Prüfstelle für die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)

Datum Unterschrift DienststeIlung

oder Titel
Datum Unterschrift

DienststeIlung

oder Titel

DVS - Deutscher Verband für Schweißen und verwandte Verfahren e. V.
OVS - German Welding Society

Aachener SIr. 172, 40223 Düsseldorf, www.dvs-ev.de



WB,ERSZERT KDAkkS
Dellt$Che
Akkredltterunpstelle

OAkkS Reg. Nr.:0-ZP-17361-01-00 D-ZP-17361-01-00

2 Bezeichnung

3 WPS -Bezug

4 Name des Schweißers

5 Legitimation

6 Art der Legitimation

7 Geburtsdatum, -ort

8 Beschäftigt bei

9 VorschriftlPrüfnorm

10 Fachkunde

11 Kenngrößen
12 SChweißprozess(e)

13 StromartiPolung

14 Produktform (Blech oder Rohr)

15 Nahtart

16 Werkstoffg ruppe(n)

17 Schweißzusatzgruppe

18 Zusatzwerkstoff/Bezeichnung
19 Schutzgas

20 Hilfsstoffe

21 Werkstoffdicke (mm)

22 Rohraußendurchmesser (mm)

23 Schweißposition

24 Schweißnahteinzelheiten

Handwerkska m mer
Koblenz
Schweißtechnische Lehranstalt

Schweißer-Prüfungsbescheinigung
ISO 9606-1111 P FW FM1 B t12 PD ml

Prüfstelle: SL Koblenz

Prüf.-Nr.: D-SL-56070-9606-1-170411-21327 T.000002
21327 T 2

Harald Scheuer
L2VNTYOOY
Personalausweis
02.09.1968, Köln
Scheuer Harald Industrieservice UG, Cochem
OIN EN ISO 9606-1:2013-12
b~staI1Q~ __ __ __

Foto

(falls nötig)

Prüfstück

ISO 4063 - 111
OC (+)

P
FW

1.1/ S 235 JR
FM1

B - DIN EN ISO 2560 - A - E 423 B 12

12,00

PD
ml

Geltungsbereich

111

P, (T [fest]:0>=500mm,T [rot.]:PA,PB,pe,PD 0>=75mm)

FW

FM1, FM2
A,B,RA,RB,RC,RR,R

>= 3,00

PD,PA,PB,PC,PE
si, ml

25 Zusätzliche Hinweise'

Art der Prüfung Ausgeführt und Nicht geprüft
!fflj(SZert

.;~bestanden
I~ ~)

Sichtprüfunq X - ~~JDurchstrahlungsprüfung - X fO~ q.
Bruchprüfung X - Djpl.-\~~·- KoblenzBIegeprüfung - X Ort:

Kerbzugprüfung - X Verlängerung nach: 9.3 a
Makroskopische Untersuchung X Datum des Schweißens: 11.04.2017-

10.04.2020Zusätzliche Prüfungen· - X Gültig bis:

26

27

28
29

30

31

32

33

34

35 Bemerkungen:

36
cb
oso
(J)

o
Cf)

zw
z
(5
s:oco
c;
o
c>o
<D

E 39' falls notwenOlg, AngaDen aurzusatzman
5
u, 40 Übersetzung und weitere Angaben auf der Rückseite

38

37 Bestätigung der Gültigkeit durch die Schweißaufsichtsperson oder
den Prüfer I die Prüfstelle für die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)

Datum Unterschrift DienststeIlung

oder Titel

Cf)
>o

~'-4

/ SFIEich
Nameund Unterschriftdes Prüfersoderder Prüfstelle

Datum Unterschrift
DienststeIlung

oder Titel

DVS - Deutscher Verband für Schweißen und verwandte Verfahren e. V.
DVS - German Welding Society

Aachener Str. 172, 40223 Düsseldorf, www.dvs-ev.de



Reg. Nr. ZLS·ZP.Q1599

I® s
Schweißtechnische Lehranstalt
der Handwerkskammer Koblenz

DVS
PERSZERT®

pvs-öeutscner Verband rur Schweißen und verwandte Verfahren e.V.
OVS-German Welding Society



1li11 Deutscherverbs~h:~t~~:'~~~:~I~technike.V.I ® Im Berufsbildungszentrum der Handwerkskammer Koblenz

2 Bezeichnung

Schweißer-Prüfungsbescheinigung
EN 287-1 111 P BW W01 RB t12,0 PF 55 nb

3 Seite 1 von
4 Hersteller-SchweißanweiSung
5 Beleg-Nr. (falls verfügbar):
6 Name des Schweißers:
7 legitimation:
8 Art der Legitimation:
9 Gebur\sdatum und -ort:

10 Beschäftigt bei:
11 vcrscnnn f Prüfnorm:

WPS-8224 T-l Prüfstelle: SL Koblenz
PrOf-Nr.: 8224 T-000001

Scheuer, Harald
PERSONALAUSWEIS
Personalausweis
02_09.68, Köln

Fotografie
(falls nötig)

DIN EN 287 -1

12 Fachkunde: Bestanden I rwsWi~Xl*>{Unzutreffendes streichen}

13 Kenngrößen Prüfdaten-Angaben Gettungsbereich

14 Schweißprozeß 111 Lichtbogenhandschweißen 111
15 Blech oder Rohr

p Blech P,T (PA f/J > = 150 rnm)

16 Nahtart BW Stumpfnaht BW, FW

17 Werkstoffgruppe(n) W01 DIN EN 10025 W01

18 Zusatzstoffart/Bezeichnung RB DIN EN 499 A,R,RA,RB,RC,RR
19 Schutzgase

20 Hilfsstoffe
21 Prüfslückdicke (mm) 12,00 3,00 - 24,00

22 Rohraußendurchmesser (mm)
23 Schweißposition PF Steigposition PF (T nur FW);PAiPB

24 Ausfugen/Badsicherung 55, nb einseitig ohne Badsicherung 5S (mb,nb);bs (gg,ng)

25 Zusätzliche Hinweise siehe beigefügtes Btatt und/oder Schweißanweisung Nr.:

26
27
28

Art der Prüfung
ausgeführt
und
bestanden

nicht verlangt

29 Sichtprüfung
30 Durchstrahlungsprüfung
31 Magnetpulverprülung
32 Farbeindringprüfung
33 Makroschliff
34 Bruchprüfung
35 Biegeprüfung
36 Zusätzliche Prüfungen')

37

x
x
X
X
X

X
x
X

38 -J Falls notwendig. Angaben auf Zusatzblatt

Orl Gültigkeit der Prüfung bis
08.10.1999 SFI Eich

39
Koblenz 08.10.1997

Tag der Ausgabe Name und Unterschrift
von Prüfer und Prüfstelle

(fJ
'>
C

0:l{!r~lung des vorgedr"'Cktan Formbrau-
T\l"~~t!!i,lul deI Huck"el\~

Tran.$latIQfI 01 onntec see
cn r-re reve-se e.ce


