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Bezeichnung

WPS-Bezug

Deutsche

Akkreditierungsstelle

D-ZP-17361-01-00

DVS-Verbundbildungseinrichtung
der Landesfachschule Metall

Niedersachsen / Bremen

Am Schwalbenberg 25
21337 Luneburg

B
/O

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

ISO 9606-1 135 P FW FM2 S t15 PD ml

135-1-4-15-3-S-ml

Prifstelle:  DVS-PersZert; PZA Hamburg / S-H

MTTALLMANDAR N

Name des SchweiBers Harald Scheuer PrafNr:  D-SK-21337.2-9606-1-160805-5162
Legitimation Nr. LZVNTY00
Art der Legitimation Personalausweis Foto
Geburtsdatum, -ort 1968-09-02, Kiln (falls notig)
Beschiftigt bei Harald Scheuer Industrieservice UG
Vorschrift / Prifnorm DIN EN ISO 9606-1:2013-12
Fachkunde bestanden

KenngréBen Priifstiick Geltungsbereich
SchweiRprozess(e) 135-D 135, 138: -D,-G,-S.-P
Stromart und Polung DC/H+ -
Produktform (Blech oder Rohr) | P P, T (T: D>=500 mm; PA ,PB.PC.PD: D>=75 mm rot.)
Nahtart FW FW
Werkstoffgruppe(n) 3 S690QL =
SchweiBzusatzgruppe(n) FM2 FMI1, FM2
SchweiBzusitze (Bezeichnung) | S SO 16834-A-G Mn3NilCrMo S.M
Schutzgase ISO 14175-M21-ArC-18 gleichartige Schutzgase fiir M21
Hilfsstoffe = -
Werkstoffdicke 15 >=3.00
RohrauBendurchmesser (mm)
SchweiBposition PD PA, PB, PC, PD, PE
SchweiBnahteinzelheiten ml sl, ml
Zusitzliche Hinweise:
Art der Priifung Ausgefiihrt und bestanden Nicht gepriift
Sichtpriifung X -
Durchstrahlungspriifung - X
Bruchpriifung X -
Biegepriifung 5 X ort: Liincburg
Kerbzugpriifung - X Verldngerung nach: 9.3 a
Makroskopische Untersuchung - X Datum des SchweiBens: 2016-08-04
Zusétzliche Priifungen * - X Gilltig bis: -08-03
Bemerkungen:

_Nagund Unt rs oder der Priifstelle

Bestatigung der Giiltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder der

Priifstelle DVS-PersZert fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2.)

Datum

Unterschrift

Dienststellung oder Titel

38 * Falls notwendig, Angahe auf Zusatzblatt
39 Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite

DVS — Deutscher Verband fiir Schweilfen und verwandte Verfahren e. V.
DVS — German Welding Society

Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf, www.dvs-ev.de
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Deutsche

Akkreditierungsstelle

D-ZP-17361-01-00

DVS-Verbundbildungseinrichtung W
der Landesfachschule Metall
Niedersachsen / Bremen

Am Schwalbenberg 25 M

21337 Lineburg i

Schweiler-Priifungsbescheinigung

Bezeichnung ISO 9606-1 135 P FW FM2 S t15 PF ml
WPS-Bezug 135-1-3-15-3-S-ml Priifstelle: DVS-PersZert; PZA Hamburg / S-H
Name des SchweiBers Harald Scheuer Praf-Nr.:  D-SK-21337.2-9606-1-160804-5161
Legitimation Nr. LZVNTY00
Art der Legitimation Personalausweis Foto
Geburtsdatum, -ort 1968-09-02, Koln (falls notig)
Beschiftigt bei Harald Scheuer Industrieservice UG
Vorschrift / Priifnorm DIN EN ISO 9606-1:2013-12
Fachkunde bestanden

KenngréBen Priifstiick Geltungsbereich
SchweiBprozess(e) 135-D 135, 138: -D.-G,-S,-P
Stromart und Polung DC/+ -
Produktform (Blech oder Rohr) | P P, T (T: D>=500 mm; PA,PB: D>=75 mm rot.)
Nahtart FWwW FW
Werkstoffgruppe(n) 3 S690QL =
SchweiBzusatzgruppe(n) FM2 FM1, FM2
SchweiBzusitze (Bezeichnung) | S ISO 16834-A-G Mn3NilCrMo SSM
Schutzgase ISO 14175-M21-ArC-18 gleichartige Schutzgase fiir M21
Hilfsstoffe - =
Werkstoffdicke 15 >=3.00
Rohraufendurchmesser (mm)
SchweiBposition PF PA. PB. PF
Schweiinahteinzelheiten ml sl, ml
Zusitzliche Hinweise:

\\5 Perg '?9
Art der Priifung Ausgeflihrt und bestanden Nicht gepriift Q a;,
Sichtpriifung X - _
Durchstrahlungspriifung - X : Priifer
Bruchpriifung X - J Oz_{Schwequn qe‘b
Biegepriifung - X ' burg
Kerbzugpriifung = X Verldngerung nach: 9.3.a
Makroskopische Untersuchung - X Datum des SchweiBens: 2016-08-04
Zusitzliche Priifungen * - X Gilltig bis: 2019-08-03
Bemerkungen: ‘Q‘JQ‘ g
Name und U chrift de#{nfers oder cier Priifstelle
Bestitigung der Gilltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder der
Priifstelle DVS-PersZert fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2.)
Datum | Unterschrift Dienststellung oder Titel

38 *Falls notwendig, Angabe auf Zusatzblatt
39 Obersetzung des Formblattes auf der Riickseite

DVS - Deutscher Verband fur Schweilen und verwandte Verfahren e. V.
DVS — German Welding Society

Aachener Str. 172, 40223 Disseldorf, www.dvs-ev.de
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Zorifzieniar Schwelr befnel Rheinmetall Landsysteme GmbH

WPK-Zertifikat bis Klasse EXC3 .
nach EN 1090-2, Hauptsitz UnterltiR
auch DIN 2303 und DIN 15018

rFiHEINMETALL

SchweiBer-Priifungsbescheinigung
Bezeichnung(en): EN ISO 9606-1 135-D P FW FM2 S t10 PB m|

WPS-Bezug: \WPS-Nr-101 4  Prufer oder Prifstelle - Beleg-Nr.:

Beleg-Nr. (falls verflgbar):

Name des Schweillers: Scheuer, Harald
Legitimation:

Art der Legitimation: Personalausweis
Geburtsdatum und -ort: ,

Arbeitgeber: sva

Vorschrift/Prifnorm: DIN EN 1SO 9606-1:2013-12
Bemerkung:

Fachkunde: Bestanden

RLS U-luk C20PO Klostermeier

Foto
(falls nétig)

Priifstiick Geltungsbereich
Schweillprozess(e) 135 135, 138
Art des Werkstoffilberganges D= Ubergang im Kurzschluss alle Werkstoffiibergangsverfahren
Produktform (Blech oder Rohr) P (Blech) P, T: D>=500; rotierend ab D=75 mm
Nahtart FW (Kehinaht) FW
Werkstoffgruppe(n)/-untergruppe(n) 3
Werkstoffgruppe(n) Schweillzusatz FM2 FM1, FM2
Schweilzusatz (Bezeichnung) S (G Mn3Ni 1Mo (MoNi)) S, M
Schutzgas ISO14175-M20 | = e e
Hilfsstoffe e
Stromart und Polung e
Werkstoffdicke t (mm) 10 t>=3mm
Dicke des Schweillgutes s (mm) 1
Rohrauendurchmesser D (mm) D >= 75 mm rotierend
Schweillposition PB PA,PB
Schweilinahteinzelheiten sS
Mehriagig/einlagig ml ein- und mehrlagig

Erganzende Kehlnahtprifung (in Kombination mit einer Stumpfnahtprifung):
Zusaizliche Hinweise:

nicht geschweiftt

Priifungsart ausgefilthrt und nicht gepriift Name des Prifers oder der Prifstelle:
bestanden Rheinmetall Landsysteme GmbH Betqﬂnépﬁptte
Unterlu® Wﬂ’gﬂ;&}ﬁggﬁcﬁmn-
Sichtprufung X ’ ———{-f's/b-smwg) Klostermeiat
Durchstrahlungsprifung - X , 30.11.207167 SF| Klostermeier
Bruchpriifung X = Ort, Datum und Unterschrift des Prifers
Biegepriifung . X oder der Prifstelle
Kerbzugpriifung - X Datum des Schweilens: 14.11.2016
Makroskopische Untersuchungen = X Gultigkeitsdauer bis: 13.11.2018
Zusatzprifungen *) g X Datum der Prifung: 30.11.2016
) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Bestitigung der Gilltigkeit durch die SchweiBaufsichts-

Bestétigung der Giiltigkeit nach Abschnitt 9.3 a)
Neue Priifung nach 3 Jahren

ersteflt mit WPS Reporl Win (SBK Softwareblro, Halle/S )
Verldngerung der Qualifikation durch den Priifer oder
die Priifstelle fiir die folgenden 3 Jahre

(unter Bezug auf Abschnitt 8.3 a))

Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

person oder dem Priifer/der Priifstelle fiir die
folgenden 6 Monate (unter Bezug auf Abschnitt 9.2)

Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
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SchweiBer-Priifungsbescheinigung
EN 287-1 135 P FW W01 wm t12,0 PF

Hersteller-SchweiBanweisung WPS-8203 T-2 Prafstelle: S- Koblenz
Beleg-Nr. (falls veriligbar): Priinr: 8203 T-000002
Name des SchweiBers: gg;eSLglr\l’Al-li_ialgWEIS
Legitimation: "
Arl der Legitimalion: {I;grsc'(:lgnalausv_\.rels Fotografie
Geburtsdatum und -ort: -09.68, Koln (falls nétig)
Beschaéftigt bei:
Vorschrift/ Prifnorm: DIN EN 287 1
Fachkunde: Bestanden / KAEF BEBHIN (Unzutretiendes streichen)
Kenngrofien Priifdaten-Angaben Geltungsbereich
SchweiBprozef ;35 gf:::;ll-Aktlvgas ;3?_
o oder ot FW  Kehinaht FW

& WO1 DIN EN 10025 WO1
Wefkslotigruppe(n) DIN EN 440 EN 287-1 Abschn.5.5.1
Zusatzstoffart/Bezeichnung DIN EN 439 EN 287-1 Abschn.6.6
Schutzgase N -
Hilfsstoffe

2,00 3,00 - 24,00

Pritstickdicke (mm) :l 0 5 '
RohlalfBenri.u.rchmesser (mm) PF Steigposition PF (nur P};PA;PB
SchweiBpaosition
Ausfugen/Badsicherung
Zusdtzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder SchweiBanweisung Nr.:

ausgeflhrt
Art der Prifung und nicht verlangt

bestanden
Sichtpriifung X -
Durchstrahlungsprifung = X
Magnelpulverprifung E X
Farbeindringpriifung & X
Makroschliff - X
Bruchprifung X -
Biegeprifung - X
Zusétzliche Priifungen”) = X
*) Falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

.\
Koblenz 03.02.1897 03.09.1999 SFI Hof
on Tag der Ausgabe  Giltigkeit der Prifung bis Name und Unterschrift
von Prifer und Prifstelle
Upersetzung des vorgediuchien Formilall Transiation of pnnted 1ext T des g pr
on the reverse sioe U visn
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